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Shéma de la tache 3 Q1
Alimentation en bouteilles
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Shéma de la tache 3 Q1
Alimentation en bouteilles

Trajectoire | Commentaires
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Position 0 | Chargement de 4 rangs de bouteilles
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Overs1l | Poussée des 4 rangs de bouteilles sur le tapssetsynchronisée 4 s
avec celle du tapis
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TACHE 3B :
stockage

Butée de stockage en position
haute

Butée de stockage en position
basse
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351

Dégager la butée de la
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351
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Butée de stockage en position
haute

Butée de stockage en position
basse

el i1 TACHE 3B
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Taches Début si Fin autorise

Alimentation en bouteilles
tache T3A

Gestion de stockage du it
intermédiaire tache T3B

Prise du lit cerclé
Tache T5B
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TACHE 3B :
stockage
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basse

Butée de stockage en position
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T3A ET T5B si poslit

Prise du lit cerclé
Tache T5B

(T3B ET poslit) ET

Fin T5C

T3B
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Taches

Début si

Fin autorise

Alimentation en bouteilles

tache T3A

Fin T3B

T3B

Gestion de stockage du lit

intermédiaire tache T3B

Fin T3A ET Fin T5B

T3A ET T5B si poslit

Prise du lit cerclé

(T3B ET poslit) ET

A T3B
Tache T5B ;
ache Fin T5C 52 ||« poser un lit sur palette»
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| |
32 54
| |
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55 «prise du lit cerclé »
T5B
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i | |
36 33 Vers étape 56
! |
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34 « libérer le lit stocker »
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- Auto.dcy

PO en référence

L auto.dcy

_| Palette terminée et
palettiseur vide

F2

palettisation :

zone de palettisation

Préparation du palettiseur
en fonction du type de

- une palette préte en

F3

Finir la palette en cours et
vider le palettiseur :

- plus de bouteilles dans la

partie alimentation
(préparateur 4 rangs et
tapis)

- transfert intercalaire a
I'origine sans produit

Ad - centreur en position - la palette préparée reste
basse en position
- intercalaire prét - la palette qui vient d’étre
terminée est évacuée
A
| Taches en cours q | Préparation
terminées -acy terminée 1 apro
4
A3 F1
Finir les Palettisation suivant programmation des
tachesen |, | parameétres de palettes
cours acy

110

Forcer GPN dans la situation Sinit

| Sinit obtenue

111

« marche de préparation »

L Préparation terminée

112

« marche automatique

de production »

1 acy + apro

Q6
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200

T X111

201

T « transfert de la palette vide »

-+ Xfin T2

A 202

ToB « Retour du centreur »

— Xfin T6B

Remarque
1%32 « Préparer un intercalaire » La tache T7A peut étre lancée simultanément
avec T2 ou T6B

—+ Xfin T7A

204

—/X111

L’'étape (X204) sert de réceptivité « préparation termi  néee »

Q6
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_~‘Auto.dcy

110

Forcer GPN dans la situation Sinit

111

112

_Sinit obtenue

« marche de préparation »

_|_Préparation terminée

« marche automatique de
production »

acy

113

114

_\‘ apro

-t Taches en cours terminées

Q7
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