Q1 Précision du systeme de mesure LS1679-04

La précision est de 4 um, soit 0,004 mm

Q2 Fréguence du signal

Une division de la régle est égale a 0,004 mm

Pour 1 mm le nombre d'impulsions est égal a 1/0,004, soit 250 imp/mm
La vitesse de déplacement est de 0,1m/s

Donc 250 x 100 = 25000 imp/s

Soit 25 kHz.

Q3 Choix de la carte et justifications

Module Référence Fréquence Coat
Tout ou rien 16D2 250 Hz 185 €
TSX DEY

16D3 250 Hz 208 €

16A2 100 Hz 192 €
Analogique 800 37,04 Hz 501 €
AEY

1600 19,61 Hz 810 €

414 1,82 Hz 634 €
Compiage 2A 40 kHz 412¢ >

Y
4A 40 kHz 603 €
2C 1 MHz 798 €

Référence CTY 2A car fréquence > 25 kHz et le colt le moins élevé.

Q4 Etendue nominale de mesure
ENM = 350/500 x 10/10 x 2 = 1,4 mV/V

Tableau 5 : si tension d'alimentation = 10 V, I'étendue de mesure pour AE101 varie de 0,1 a 2
mV/V , donc prendre la valeur maximale, 2mV/V correspondant a la tension maximale de 10 V.

Commutateur S21 sur 5 et 8 ou 6 et 7

Q5 Vérin inférieur soudeuse

La tige du vérin inférieur descend en position intermédiaire pour diminuer le temps
de cycle et économiser de I'énergie. En effet autant il est nécessaire de retirer
I'électrode inférieure de la %2 caisse lors de la rotation du plateau, autant pour une
translation du support, une simple libération de I'épaulement du mamelon est
suffisante.
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Q6 Schéma pneumatique vérin inférieur soudeuse

Position 1 : ren
Position 2 : Y1
Position 3 : Y1-Y2
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Q7 Méme pression surface piston inférieur > surface piston supérieur

Q8 Tableau de codification des programmes de la CPS

)

Cycle

Code binaire Parité | Cycle Code binaire Parité
N° 1 2 3 4 5 6 N° 1 2 3 4 5 6
0 0 0 0 0 0 0 16 0 0 0 0 1 1
1 1 0 0 0 0 1 17 1 0 0 0 1 0
2 0 1 0 0 0 1 18 0 1 0 0 1 0
3 1 1 0 0 0 0 19 1 1 0 0 1 1

20 0 0 1 0 1 0
11 1 1 0 1 0 1 27 1 1 0 1 1 0
12 0 0 1 1 0 0 28 0 0 1 1 1 1
15 1 1 1 1 0 0 31 1 1 1 1 1 1
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Q10 Schéma électrique
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BORNIER X1

24VDC COMMUN DES ENTREES
CHOIX PROGRAMME BIT 1
CHOIX PROGRAMME BIT 2
CHOIX PROGRAMME BIT 3
CHOIX PROGRAMME BIT 4
CHOIX PROGRAMME BIT 5
CHOIX PROGRAMME BIT PARITE

AVEC / SANS CONTROLE D'EFFORT

THERMOSTAT SOUDEUSE

AUTORISATION SOUDAGE
AVEC-SANS INTENSITE

ACQUITTEMENT DEFAUT SOUDAGE

RAZ CHANGEMENT ELECTRODES

ARRET SOUDAGE
START SOUDAGE 1
START SOUDAGE 2
0V24 RELIE ALATERRE

PE

ALIM. ELECTROVANNE PRECOURSE
COMMANDE ELECTROV. SOUDAGE 1
COMMANDE ELECTROV. SOUDAGE 2
ALIM. EXTERNE ELECTROVANNES

BORNIER X5

MESURE COURANT 1/2

MESURE COURANT 2/2
BLINDAGE

NC

NC

HELDING MESURE COURANT 1/2
HELDINGMESURE COURANT 2/2
+ 10 V MESURE EFFORT

0V MESURE EFFORT
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Q10 : « Calcul de I'enfoncement et exploitation du réssust

IF top_fin_soudure THEN
ecart:=valeur_maxi-valeur_init;
IF ecart<=55 THEN
W_rouge.0:=1;
ELSIF ecart<75 THEN
W_bleu:=1,;
END_IF;
END_IF;

Q11 «Marquage des %z caisses»

elec_inlf_haut | . DPERATE
—| PI W _rouge:= SHL_WORD (W _rouge,1); —
OPERATE
W _bleu:=5HL_WORD (W_bleu 1); —
Det caisse .W_rﬂuge_m. | | mérquage rﬂuge
_ﬁ:ﬂ {3
L. | | | LA
W _bleu.10 marqltilage\_bleu
\

L’'opérateur SHL peut également étre utilisé.
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